Werkstoff-Datenblatt

Kurzname: EN AW-5754
Legierungsnummer: 3.3535
DIN: AW-AL Mg3

Normen und Bezeichnungen:
EN EN AW-5754
DIN EN AW-AI Mg3
Leg.-Nr.  3.3535

Beschreibung
Unter den naturharten, nicht-aushartbaren Aluminium-Magnesium-Legierungen, weist der
Werkstoff AW-5754 eine hohe Festigkeit auf und gehdért zur Gruppe der Aluminium-Knetle-
gierungen. Gegen Seewasser und Witterung ist er sehr korrosionsbestandig. Der Werkstoff
ist besonders gut schwei3bar und dekorativ anodisierbar. Markttblich in unterschiedlichen
Lieferzustanden mit modifizierten Eigenschaften. Im Lieferzustand H111 durchschnittlich
formstabil.

Chemische Zusammensetzung
Si Fe Cu Mn Mg Cr ZIn Ti Mn+Cr

Silizum  Eisen ~ Kupfer ~ Mangan  Magnesium Chrom  Zink Titan Mangan+Crom
von / / / / 2,6 / / / 0,1
bis 0,40 0,40 0,10 0,50 3,6 3,0 0,20 0,15 0,6

Anwendung und Einschrankungen
Einsatz im Lebensmittelbereich mdglich

Verarbeitungseignung / SchweiBBbarkeit / technologische Eigenschaften
gute SchweiBbarkeit (empfohlen: MIG, WIG, empfohlender Schwei3zusatz Al Mg3 oder Al
Mg5Mn, oder gut per Gas-Schwei3en und EB, maBig per Widerstandsschweil3en),
bedingt I6tbar, bevorzugt per Reibléten, weniger Hart- oder Weichloten
im weichgeglihten Zustand problemtische Zerspanung (Wirr-/Bandspéne), gut zerspanbar
bei H22
im kaltverfestigtem Zustand verbesserte Zerspanbarkeit
gut anodisierbar/eloxierbar fir dekorative Verwendung (Eloxalqualitat bevorzugen!)
sehr gut hartanodisierbar
bedingt geeignet fur Anstrich oder Beschichtung

Korrosionsbestandigkeit
sehr gut witterungs- und gut seewasser- und korrosionsbestandig,

Typische Anwendungsbereiche
wg. SchweilBeignung optimal fur Schiffsbau, Behalterbau, Apparatebau, Konstruktionsbau,
Maschinenbau, Fahrzeugbau

* Bitte beachten Sie, dass die oben aufgeflihrten Angaben Uber Eigenschaften und Anwendungsempfehlungen rein informativ sind. Als
Héandler beziehen wir Material von verschiedenen Herstellern mit abweichenden Merkmalen jedoch immer im Rahmen der Normierung.
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Mechanische Eigenschaften
Die mechanischen Eigenschaften sind abhangig von der Materialdicke und
den Werkstofflieferzustanden.
Far Bleche/Platinen roh/gewalzt <80mm:

ungehartet (O, H111):
Dehngrenze Zugfestigkeit ~ Bruchdehnung

Brinellharte
R R A
HBW [N/g?h%] (N/mim?] [°]
52 > 80 190 — 240 > 17

gehartet (H22 0. H112):
Dehngrenze Zugfestigkeit ~ Bruchdehnung

Brinellhérte

[HBW] Rp,, R, A

[N/mm?] [N/mm?] [%]

63 130 220 - 270 -9

Physikalische Merkmale
bei 20°C
Dichte Elektrische ~ Warmeleit- Spezifische Elektrizitats- Schub-
lgamy  Leitfahigkeit  fahigkeit  Warmekapazitat modul modul
[MS/m] [W/m K] [Jkg K] [MPa] [MPa]

2,67 20-23 140 - 160 900 70500 26500

Mittlerer Warmeausdehnungskoeffizient
K]

23,0x 10°
-50-20°C 20-100°C 20-200°C 20-300°C

Warmebehandlung
Weichgluhen/Rekristalisationsglihen:

Glihtemperatur: 360 — 380°C
Aufheizzeit: 1 -2 Std.
Abkihlung: Ofen, unkontrolliert

Unsere Liefermoglichkeiten
Bleche, Platinen, Platten im Zustand H111: roh/gewalzt/walzblank; Héhe 2 bis 30mm, Breite/
Lange bis 1200mm
oder Wunschzuschnitte daraus mit kiirzesten Lieferzeiten

* Bitte beachten Sie, dass die oben aufgeflihrten Angaben Uber Eigenschaften und Anwendungsempfehlungen rein informativ sind. Als
Héandler beziehen wir Material von verschiedenen Herstellern mit abweichenden Merkmalen jedoch immer im Rahmen der Normierung.
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