Werkstoffblatt:

Kurzname:
DIN:

1.4021

X20Cr13

EN 10088-1,-2,-3-4,-5; EN10151; EN 10250-4

Analysengrenzen [Gew.%]:

C Si

Mn| P

S

Cr

0,16-0,25[<1,0

<1,5(<0,030

<0,015

12,0-14,0

Fur Langerzeugnisse S < 0,030
Fur zu bearbeitende Erzeugnisse S 0,015-0,030

Anlieferungszustand: weichgegliht auf <2300HB

Verwendung:

=Konstruktionselemente flr den Maschinenbau und Anlagenbau
=Aufbauten fur Spritzguss- und Druckgusswerkzeuge

Wichtige Eigenschaften:
=Im vorvergilteten Zustand ist es ein hochfester Stahl der

korrosionsbestandiger gegeniber Wasser ist, jedoch nicht wenn
Chloride vorliegen

=Der Stahl ist magnetisierbar
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