Werkstoffblatt: 1.2767

Kurzname: 45NiCrMoV16
DIN: EN ISO 4957
Analysengrenzen
C Si Mn P S Cr Mo Ni

0,4-0,50|0,1-0,40/|0,2-0,50(=<0,030(=<0,030(1,2-1,50/0,15-0,35(3,8-4,30

Anlieferungszustand weichgegluht auf max. 260HB [~870MPa]

Narb geétzte und polierte Kunststoffformen
Schlagzahe Kaltarbeitswerkzeuge
Schrottscheren

Verwendung

Eigenschaften Hohe Kaltzahigkeit
Sehr gutes Einhartungsverhalten
Arbeitsharten von52-55HRC sind mdglich

= Einfach Polierbarkeit

warmebehandlungsdaten

Weichglihen 620-660°C
Spannungsarmgliihen ~630-650°C
Harten 840-880°C
Abschreckmedium Warmbad mit 160-250°C oder Luft
(Ol einfache Teile)
Oberflachenharte nach dem Je nach

Abschrecken (Ansprunghérte) Abschreckgeschwindigkeit und
Hartetemperatur 53-58HRC

Anlassen Je nach gewlnschter
Oberflachenhéarte bei 180-300°C
(200 C=54+1HRC)

Q C~51+1HRC)
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