Kurzname: 60WCrV8
DIN: EN ISO 4957
Analysengrenzen
C Si Mn P S Cr Vv W

Werkstoffblatt: 1.2550

0,55-0,65| 0,7-1,00 |0,15-0,40| =0,030 | =0,030 |0,9-1,20(0,1-0,20(1,7-2,00

Anlieferungszustand: weichgegliht auf max. 250HB [~8400MPa]
Verwendung:

=F(r die robuste Kaltarbeit, z. B.: schneiden dicker Bleche
=Meil3el

=Pragen (Hohl- u. Massivpragen)
=Holzbearbeitungswerkzeuge

Eigenschaften:

=VVerschlei3fest Stahl

*Hohe Schlagzéahigkeit

=Arbeitsharten von 56-59HRC sind moglich

=Einfache spanabhebende Bearbeitbarkeit

60[ Harten und Anlassen
Harten 880-900°C
55 Abschreckmedium Warmbad mit
— 180-220°C oder Luft
350 (Ol einfache Teile)
I Oberflachenharte | Je nach Abkuhlung
@ nach dem und Hartetemperatur
_*%45 Abschrecken 53-58HRC
T (Ansprungharte)
40 Anlassen Je nach gewunschter
Oberflachenhérte bei
180-300°C
35 (200°C~58+1HRC)
0O 100 200 300 400 500 600 (300°C~56+1HRC)

Anlasstemperatur [°C]

Spannungsarmgliihen: 650°C/2h/Ofenabkiihlung
Weichglihen: 710-750°C/4h/Ofenabkiihlung
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