Werkstoffblatt:

1.2367

Kurzname. X38CrMoV5-3
DIN: EN ISO 4957, SE201, Se 202
Analysengrenzen [Gewichts-%]
C Si Mn P S Cr Mo V
0,35-,40|0,3-0,50|0,3-0,50( <0,030 | =0,020 (4,8-5,20|2,7-3,20|0,4-0,60

Anlieferungszustand: weichgegliiht <250 (<200MPa)
Verwendung:
= Al-Druckgusswerkzeuge (HPDC-High-Pressure-Die-Casting)
=Stempel und Matrizen zum Strangpressen

=\WWarmschermesser
Eigenschaften:

=Sehr hohe Warmfestigkeit

*Hohe Zahigkeit
=Gute Einhartbarkeit

Warmebehandlungsdaten

Warmumformen

1100-900°C

Weichglihen

810-830°C/4h /Ofenabkihlung bis 500°C/Luft

Spannungsarmglihen

~600-650°C/2H/Luftabklhlung

Harten

1020-1030°C/0,5h

Abschreckmedium

Warmbad mit 500-550°C oder Luft
(Ol einfache Teile)
5bar N,Uberdruck mit =50m/min bis 400°C
Oberflachentemperatur, dann 3bar N,Uberdruck
mit =25m/min bis 150°C Oberflachentemperatur

Oberflachenharte nach dem
Abschrecken (Ansprungharte)

Je nach Abschreckgeschwindigkeit und
Hartetemperatur 51-54HRC

Je nach gewunschter Oberflachenhéarte bei 550-
650°C

Anlassen (550°C/2h=52+1HRC) fiir T,=1030°C
(600°C/2h=50+1HRC) fiir T,=1030°C
s T.=1030°C
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